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Yerfahren zur Heratellung von Wertpapier 



Me Erfindung beaieht sioh auf Wertpapier, wie beispiels- 
weise fiir Banknoten mid Specks - 

Es 1st bekannfc 9 da(3 Wertpapiere von Hachahwungen dadurch 
unterscheidbar geraacht werden konnen, daS man Fremdkorper 
in verschiedener Form in das Wertpapier einschlieSt, Diese 
Einschliisse werden wahrend der Hersteliung des Papiera ein- 
gefnhrt und konnen aus einem weiten Bereich von Materialien 
hergestellt sein und versehiedenartige Formen aufweisen. 
Beispielsweise kann der EinschluB die Form eines kontinuier- 
lichen Fadens bzw- Bandes aus eineai Zellglasf ilm aufweisen, 
welcher rait einer Aluminiumschicht metallisiert 1st oder 
auB einem PVC~Film oder Filmen aus anderen Kunststof fen, 
welche in ohnlicher Weise behandelt sind. In anderen Fallen 
kann der EinschluB die Form von Blattchen aus Me tall, Kunst- 
stof f oder Papier oder Misehungen daraus aufweisen n Es 
kSnnen auch nach Farbe oder Art von den das, Wertpapier 
bildenden Fasern "abweichende Fasern in das Wertpapier ein- 
geschlossen sein, 
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Per Zweck dieser bekantften ttittel ist es, Wertpapiere nit 
Eigenachaf ten su schaffen, welche leicht von einem unge- 
iibten Beobachter ermittelt und erkannt werden konnen und 
welche derart sind, daB ale einem moglichen Falscher 
schwierige, lSetige und aufwendige HerstellungsmaBnahmen 
aufnotigen, um deren visuelle Wirkung nachzuahmen oder 
zu reprqduzieren. 

GemftB der vorliegenden Erf indung wird ein Verfahren zur Her- 
stellung von Wertpapier vorgeechlagen, welches den Schrltt 
umfaBt, in das Papier ein f erromagnetisches Material in 
einer solchen Menge einzubringen, daB es ausreichend ist, 
um die magnetisehen Eigenachaf ten des f erromagnetiachen 
Materials in einem aus dieeem Papier hergeatellten Wert- 
papier erkennbar zu aachen. Die Erf indung umfaBt ferrier 
ein Papier fUr Wertpapiere, falls es nach diesem Verfahren 
hergestellt ist, und ebenso Wertpapiere, wie z. B. Banknoten 
oder Schecks, sofern sie aus einem derartigen Papier herge- 
stellt sind. Auf die Form, in welcher das ferromagnetischs 
Material gemaB der vorliegenden Erfindung in den Wertpapieren 
eingeschlossen se in kann, wird im folgenden ale "Sicherheits- 
vorrichtung" Bezug genommen,. 

Das ferromagnetische Material kann beispielsweise die Form von 
Faden, Blattchen oder Faaern, hergestellt aus einem 
ferromagnetischen Material oder hergestellt aue einem ge- 
eigneten, nicht-ferromagnetischen Ausgangsmaterial mit einem 
ttberzug aus f erromagnetischem Material,- aufweisen, 

Im Pall von Sicherheitsvorrichtungen, welche aus festem 
ferromagnetischem Material hergestellt sind, umfassend 
Metalle, Keramik odet Kunstst^offe mit einem Fuller aus ferro- 
magnetischem Material y kann sine Folle aus Jem magnetisehen 
Material hergestellt und dami in Sicherheitsvorrichtungen, 
wie z* B, Paden bzw. Bftn^er oder Blattchen untertellt war- 
den. Pasern konnen von den genannten magnetisehen Materia- 
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lien diirch irgendeine bekannte geelgnete Methode zur Her- 
stellung von xaaerartigen Teilchen aus featem Material 
hergestellt werden, wie z* B. durch Schaben, Spalten, Drehen, 
Extrudieren, Blaaen, Sehneiden, Abscheiden Oder Ausfallen. 

Palis Sicherheitavorrichtungen aus Materialien nit magneti- 
schem ttberzug, beispielsweiae aus Pieberglas, Glas, Alginat, 
Kunststoffen, nattirlichen oder 8ynthetischen Papieren Oder 
anderen dttnnen Materialien hergestellt aind, kbnnen Blatter 
Oder Gewebe aus dieaen Materalien mit f erroraagnetischem 
Material ditrch Tauchen, Ablagerung im Vakuum, elektrieche 
BeacbiGhtung Oder and ere bekannte Verfahren mit oder ohne 
Klebemittel beachichtet und daraufhin in magnetiache Faden 
bzw~ Bander, BISttchen oder Faaern unterteilt werden. Bei 
alien dieeen Herstellungsverfahren kann der magnetiache ttber- 
zug alle gseigneten Mifctel urofassen, welohe die gewtinechten 
ttberzugs- und Hafteigenachaften aufweisen und mit magnetischem 
Eiaenojtyd oder anderen pulverisierten ferromagnetiachen 
Materialien angereichert aind. 

Die Sicherheitavorrichtungen nach der vorliegenden Erfindung 
sind but Einlagerung in Wertpapiere wahrend der Herstellung 
durch die Methoden beatimmt, welche allgemein in der mit der 
Herstellung von Wertpapieren beschgf tigten Industrie ange- 
wandt werden- Beiapielsweiae kann ein magnstischer Paden bzw. 
ein magnetisches Band von einer Spule in einer Walzen-Papier- 
maachine oder einer ahnlichen Ma8chine bekannter Bauart ab- 
gespult werden, so da6 er in eine zentrale Sehleht des Papiers 
wahrend der Herstellung eingebettet wird, vorzugswelse inner- 
halb eines Abschnittes des Papiers, welches ein Waaaerzeichen 
charakteri8tischer Form aufweist. Hach einem anderen Verfahren 
kbnnen faaerartige Stttcke magnetischen Materials oder Paaern 
aus einigen Materialien, wie s." B. Seide oder Baumwolle ver- 
sehen mit einem tfherzug aus magnetiachem Material mit der in 
die Papier ma achine eingespeisten Ausgangaeuspension vermi8cht 
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werden* so dalB diese Bpezialfasero zufallig unter den nonwlen 
papierbildenden Fasern verteilt eind, welche dae Wertpapier 
bilden. Oder ea kbnnen vorzugsweiee die Spezlalfasern ale 
eine verdtinnte wSeerige Suspension einer Walzen-Papiermaschlne 
Oder einer ahnlichen Masohine befcannter Bauart zugefiihrt 
werden, zusammen mit einer geeigneten Suspension von papier- 
bildenden Fasern in der Weise, da6 aie nur in beetimmten 
Bandem innerhalb des Wertpapiera in Erscheinung treten. 

Die Brmittlung der magnetischen Eigenschaften der in ttberein- 
stimmung nit dam Verfahren der vorliegenden Erf indung in 
Wertpapiere eingebettataiSicherheitsvorrichtungen kann bei- 
spielsweise durch Betektoren durongeftthrt werden, welche auf 
magnetische Eigenschaf ten ansprechan, wie z. B. Permeabilitftt , 
Koerzitivkraft, Hystereseverlust, usw, Oder die Prequanz Oder 
RichtungsabhSngigkeit einer jeden solchen Eigenschaft. Bei- 
.pielewelee kann die Ermittlung auagefUhrt werden, indem die 
magneUscho Vorricbtung zut Vervollstandigung eines magneti- 
schen Kreises angeordnet wird, welcher durch einen Permanent- 
magneten oder eine nit Wechselstrom oder Gleicbatrom ge- 
speiste Spule erregt wird, und in welchem der den Kreia 
echlieSende ttagnetfluB ein Anzeigemlttel betatigt duroh einen 
bewegliehen Eisenanker, eine Halleff ekt-Sonde, eine Such- 
apule Oder ein anderes bekanntes System. Nach einem anderen 
Verfahren kann der Betektor <Ue Vorricbtung erst an einer 
Station magnetisieren und dann dieses Signal an einer anderen 
Station ermitteln. 

Ben Sicherheitsvorricbtungen, insbesondere Faden oder Bandem, 
konnen aueh unterbrochene magnetische ttberzttgs verllehen 
werden, z. B. durch die Anwendung von Bruckteehniken, so daB 
die Faden oder Bander oder anderen Vorrichtungen unterbrochene 
Magneteigenschaften aufweieen, wenn sie entweder in ihrer 
Mngsrichtung abgetastet werden oder wie as durch eine ge- 
eignete Anordnung von FrUf einrichtungen angeseigt werden 
kann. Auf diese Weise kbnnen Signale von dem Betektor durch 

- 5 - 

109883/0287 



BAD ORIGINAL 



1696245 

- 5 - 

ein geeigne>tea logischee System auf Echtheit geprUf t warden* 
Sicherheitaf aden Oder -bander oder andere Vbrrichtungen dieaer 
Art konnea aucfc hergeatellt werden s ihdem man ein Blatt ode* 
ein Gewebe dea Ausgangsmaterials ait BSndern verschiedener ' 
f errcniagnetiseher Materialmen heschichtet, welche unterachied- 
liche raagnetische Eigenschaf ten aufweisen, wobei die tiberzuge 
in auf einanderfolgenden Schritten hergeatellt werden, die 
durch bekannte Mittel in genauer gegeneeitiger Ztiordnung aus- 
gefiihrt warden, wobei das beachichtete Blatt oder Gewebe 
dann in SieherheitefMden bzw* -bander oder andere Vorrieh- 
tungen unterteilt wira s welche Bander untersohiedlicher 
magnetiseher Eigenachaf ten aufweisen, die in einem verge- 
gebenen Muster angeordnet sind« 

Hach einem "anderen Ausftthrungabeispiel konnen die Sicherheits- 
faden bzw, -bander, Blattchen o, dglv mit einem magnetiachen 
tJberzugmaterial auagestattet werden, welohea in Form einer 
hestimmten* kennzeiehnenden Zeichnung, Beaehrifttmg oder 
Muaterung mit Bruckbuchsfcabea aufgedruckt iat s wie in unaerer ' 
Fatentanmeldung P 34 588 IVb/75b voo 26, Juni 1964 beachrie- 
ben. Es iat er8ichtlich, daS Ausftthrungsformen dieser Art 
b'equem viauell ttberprtift werden konnen unter Verwendung be- 
kannter Vorrichtungen zum Betrachten magnetisierter fiber ztlge, 
vorzugsweise in Zusammenarbeit ait geeigneten Mitteln zur 
optischen VergroBerungo 

Al8 Beiapiel far die Herstellung und PrHfung einea Wertpapiere, 
welches einen magnetiachen Pad en bzw» ein magnet laches Band 
enthSit, wurde ein magnetiseher Sicherheitaf aden bzw. ein 
Band, vorzugsweiae entweder aua einer Folle gleichf drmigen 
magnetiachen Materials oder einem Band einea geeigneten 
TrHgerfilma, tiberzogen mit einer Schieht Materials, welehes 
gleichf orraige magnet ische Eigenschaf ten aufweiat, wghrend der 
Heratellung auf einer Zylinder- Papiermaechine in ein Papier 
eingebracht, und zwar in einer derartlgen Lage, da8 der Paden 
bzw„ das Band innerhalb eines Abschnitte« dee Papier sb lag, 
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welcher ain Waaaerzeichen einer vorgegebenen und charakteri- 
stischenPora aufwiee, Auf diese Weise wurde daa aagnetiache 
Material dea Fadens baw, Bandes oben und unten Starch eine 
Scbicht ton Fasern bedeck*, welche in ihrer Bicke und Dichte 
langs des Fadens bzw, des Bandea wechselten* Aua nach die- 
eem Verfafaren hergestelltem Papier geschnittene Wertpapiere 
ergaben bef der Erfifung nit einer aensitiven Frufeinrichtung 
einer geeigneten Bauart, vorzugaweiae einer solchen Bauart, 
bei welcher fcleine Magnetisieruaga- und Priif element e ver- 
wendet und in Kontakt mit der Qberflache des Papiers ange- 
ordnet aii4» Attsgangaspannungen oder -strome, welche in 
ihrer GrSSe in tfbereinstimmung mit dem vorgegebenen Wasser- 
zeicheninuater achwanfcten. Es war dadurch mogliefa, FSlsebungen 
leicht zu ermitteln. Au£ andere Weise kann ein solches Wert- 
papier auf Echtbeit ab'erprdft werden durch zwei Prfifsyateme, 
welche Jewells auf verschiedenen Seitea des Papiers angeord- 
net aind und deren Auagangsaignale fiber eine Biffereniial- 
achaltung eitiem geeigaeten logischen Kreis eugefttfcrt warden. 

Es iclgt.nun eine beispielaweiae Beschreibung von Verfahren 
eur Heretellung von Wertpapieren in tlbereinstimnung mit der 
Erfihdung. 

Beiapiel 1; 

■ Eine magnetlache ttberzugsoischung wurde aus den folgenden 
Mater lalien zuaammengeaetets 

1 g HatriUBicarboxylaiethylcellulose (Cellofas Xlaese B 3500) 
100 g Waaaer 
20 g EiaeniBagnetoxyd (feinea Pulver). 

Die Hatriwcarboxylmethylcellulose wurde zunSchst ia Waseer 
aufgeloat und dann das Eisenoxyd eingebracht, ua eine weiche 
streiohfghlge Paste eu ergeben, 

Bin gutgtsehlagenea Papier von 40 g wurde mit dieaer Miachung 
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bestriehen und an ier Luft getrocknet. Dieses Material wurde 
dann in Streifen von 0 B 75 am Breite gesehnltten, welche in 
das Querachnittazentrum einer Papierbahn wahrend der Her* 
atellung der Bairn eingebraeht warden, Hagnetfiberztige dieser 
Art k'dnnen auca auf andera faserartige Material ten aufge- 
bracht warden. Beiepielaweiae kbnnen SrHgsrfasern bsw. 
-litzen ana einem Material, wie z., B, Selde, Bauowolle Oder 
ay ntetiscneo Material (a. B» Mylon, ferylene Oder Glas) 
durch ein Bad der vorstehend beaehriebenen inagnetieehett t}ber~ 
zfjgsmischung gezogen e dann getrocknet und in geeignetie Lan- 
gen gesennitten werden. Be kann auch ;jede andere bekannte 
Technik *.ur Beachichtung verweadet werden. 

Belspiel 2t 

Bine kontinuierliche Lange eines Zellglasfilmes, vorzugsweise 
auf eine Breite von 0,5 asm sugeschnitten, wurde durch eine 
Besohichtungsvorrichtung gefiihrt, in weicher sie ait einer 
Auftragrolle in Kontakt gebracfct wurde, Per Umf ang dieser 
Eolle war gezShnt, so daQ Pelder Oder Zahne von 1,6 ma Breite 
in Abat&nden von 6,4 mm ISnga ihres tfmfanges angeorduet 
war en ■> 

Eine magneti8che fiber zugsmiacfaung, beatehend aus Eisenoxyd 
suapendiert in einer Ltfeung von Celluloaeazetat wurde nur 
auf die vorstehenden Pelder der Auftragrolle durch eine aus 
elnem Behftlter gespeiate Kontaktrolle aufgebracht. 

Bar 0,5 ma breite Zellglasfilm oder "laden' 1 rait unterbrochener 
magnetiacher Beachichtung wurde dann getrocknet und auf eine 
Spule gewunden, von weicher er in eine Zylinder-Papiermasehina 
In der Weiee eingeepeist wurde, daB er ins Querschnifctseentrum 
einer Papierbahn eingebettet wurde. 

Die Gegenwart dee unterbrochenen magna tiscben Materials inner- 
halb dea Papiers war leicht visuell zu zelgen unter Verwendung 
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einer bekannten Vorrichtung zum Ableaen einea magnetiaehen 
Bandes. 

Beisplel 5» 

Eine Bahn aus Zellglasf ilm wurde unterbrochen beachichtet 
Oder bedruckt mit einer Tinktur fihnlich der dea Beiapieles 1 
und wurde daraufhin in rt Fa'den ,, bzw. Bander" von 0,5 mm Breite 
aufgeachnittGn-. Dieae Faden bzw. Bander wurden bentitzt und 
geprUft wie in Beiepiel 1 . 

Beispiel 4: 

Ein aagnetiacher Sicherheitsfaden bzw. ein magnetisches 
Sicherheitaband ahnlich dem nach Beiepiel 1 wurde aufeinander- 
folgend auf beiden Seiten beachichtet mit einer lichtun- 
durchiaeaigen, weiS gefarbten Tinktur, ao daB daa magnetiache 
Material nicht leicht aichtbar war. Dieeer Faden bzw. diesea 
Band konnte in der Ublichen Weiae geprUft werden. 

Die voratehende Erfindung, wie eie voratehend an Hand von 
Beiapielen eriautert wurde, achafft Sicherheitavorrichtungen, 
welche, ohne notwendigerweiae den wahrnehrabaren Wert von Vor- 
richtungen der biaher bekannten Art zu achmalern, zuglaich 
eine phyaikaliache Eigenachaf t aufweiaen, welche nicht durch 
viauelle Beobaehtung erkennbar iat, aber welche mit geeigneter 
Auarilatung leicht ermittelt werden kann. Durch dleae Mittel 
kBnnen zweifelhafte Banknoten oder andere Wertpapiera (welche 
Behr verunreinigt oder verachmutet aein kBnnen und deahalb 
nicht leicht viBuell geprUft werden kBnnen) leicht durch 
nicht zeratBrende Prttfungen auf Echtheit geprUft werden* 
Die Schwierigkeiten eine a mBglichen Falachere werden ge- 
ateigert, denn er mu8 nun aowohl die viauellen al8 auch die 
phyaikaliachen Eigenachaf ten dea Wertpapiera nachahman. Ein 
weitarar Fortachrltt der vorliegenden Erfindung, wie aia 
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inabeaondere vorstehand beschrieben warden 1st, beateht 

darin, da8 w&hrend der Herstellung und Verartaeitung der 

Wertpapiere die phyaikalisohen Eigenachaften der Sieherr 
heitavorriehtung leioht zur automatiachen Kontrolle der 
Maschiaen £um Schneidan, Btindeln, ZShlen und tthnlichen 
Arbeitagangen verwendet warden kfinnen. . ' 

Ea versfcehi; aich, da8 die vorliegende Erfindung nicht auf 
die yorateband beachriebenen besonderen Einzelheiten be- 
scbrankt iat. Beiapielsweise kfinnen magnet ische Sicher- 
heitavorriofatungen verwendet werden, deren Magneteigen- 
achaften ein Richtungaef fekt gegeben i8t 9 Beiapielaweiee 
kann ein magnetiachea Beachichtungamittel waMirend das 
Trocknens einera SuSeran Magnetfeld auflgeaetzt warden, deaaen 
Ausrichtung (relativ zur OberflSche der Vorrichtung)ver8n- 
dert warden kann und wodurch in dem raagneti8chen tfberzug 
eine permanente Richtungscharakteriatik hervorgerufen wird. 

Ea kann auch jede geeignete Papiermascaire angewandt warden* 
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Patentansprftche? 

0 Verfahren zur Herstellung von Wertpapieren, bei aelchem 
das Papier aus papierbildenden Pasern gebildet wird, da- 
durch gekennzeichnet, daB bei einer Fertigungsetufe bei 
der Heratellung dea Papieres in das Papier ein ferro- 
magnetisches Material eingebettet wird in einer Menge, 
welche ausreichend 1st, um die magnetischen Eigenachaften 
dea ferromagnetischen Materials in einem aus dieaem Papier 
hergestellten Wertpapier erkennbar zu machen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 3aB daa 
ferroaagnetiacfce material ein Paden b?w» Band aus nieht- 
ferromagnetischem Material ist, welches eine unterbrochene 
Besehichtung aus f erromagnetischem Material aufweist, so 
daB es in seiner LSngarichtung unterbrochene magnetische 
Eigenachaften aufweist . 

3. Verfahren nach Ansprtch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
ferromagnetische Material ein Paden bzw. Band, Blattcffen 
Oder eine Faser aus nicht-f erromagnetischem Material 1st, 
welches einen ttberzug aus ferromagnetischem Material be- 
sitst, de* dadurch hergestellt wird, daB Bander aus ver- 
schiedenem ferromagnetischem Material, welche verschieden- 
artige Magnetische Eigeaschaf ten aufweisen, auf ein Blatt 
Oder Band eines TrSgermaterials aufgebracht werden, dafl 
das Blatt Oder Band derart aufgeteilt wird, daB die Paden 
bzw„ Bander, Blattchen oder Fasern ^eweils einen ttberzug 
besitzen, der Bander mit verschiedenen magnetischen Eigen- 
achaften aufweist * 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das ferromagnetische Material ein Paden 
oder Band 1st, welches in das Papier in einer eolchen Lags 
eingebracht 1st, dafl der Paden btw. das Band innerhalb 
eines Abschnittee dee Papieres liegt, welcher ein Wasser- 
zeichen mit charakteristischer Form aufweist. 
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Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 oder 3, dadurofa 
gekenniseichnet,, da8 das ferroaagnetische Material die 
Form iron Fasern aufweis.t und als eine verdiJnnte wftsserige 
Suspension zuaamaen rait einer geeigneten Suspension 
papierbildender Fasern einer Papiermasehine zugeftfhrt 
wirdj, derart, dafi die ferromagnetischen Fasern nur in 
vorbestiraraten Bflndern inner halb des Wert pap tares in Er- 
se he inung tret en » 

Wertpapier, wie z, Bo ein Scheck Oder eine Banknote, 
gekennzeiohnet durch das Aufbringen eines Musters auf 
das Wertpapier nach dem Verfahren eines der AnsprUche 
1 bis 5, 
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